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Messfasterophmlerung

Optimierung eines automatisierten
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Ist - Zustand Durch das unkontrollierte Auftreffen

des Messtasters, kommt es zu
Materialverformungen und
Abnufzungen.

Dadurch sinkt die
Materiallebensdavuer, der

Wartungsaufwand erhoht sich.

Optimierte
Messtasterzusteliung

Messspitzen

Messteil
(Verschluss)
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Nachbauen des Messystems in der
wwimscape” Umgebung des
Programms Matlab Simulink und finden
einer optimalen Steuerfunktion.
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